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Tozsamosé

- Ekoinwentyka Sp. z o.0.

jest dynamicznie rozwijajaca sie firmg wprowadzajgcg na rynek wtasne
Innowacyjne rozwigzania w obszarze ochrony srodowiska -
oczyszczanla powletrza

. Organizacja powstata w listopadzie 2011 r. w projekcie POIG 3.1.
,/Akcelerator EIT+ spotek innowacyjnych o hybrydowym profilu
branzowym” obecnie - PORT Polski Osrodek Rozwoju Technologii sp.
Z 0.0. - wspotwiasciciel



Ekoinwentyka Sp. z 0.0. 1| Kompaktowe Bioreaktory
Trojfazowe KBT

.- Technologie oczyszczania
powietrza | wkasna, iInnowacyjna
technologia biooczyszczania
powietrza w KBT

Dla przemystu
zalnteresowanego
obnizeniem/redukcjg emisjl
Lotnych Zwigzkow Organicznych
(LZO) i odorow (H,S, NH,)




Widzimy wiecej! Nie tylko CO, , pyty...
alei.... LZO oraz odory

LZO/odory sa niebezpieczne ?!

- Fotochemiczne utlenianie, tworzg O,

NH3

- kancerogenne, o e
VOC

25.6%
- Podrazniajg oczy, uszy, nos, krtan, 1
ukftad oddechowy
- Uszkadzajg nerki, watrobe '

CO
42.4%

PM10
9.4%

- Uszkodzenia uktadu nerwowego,

SOX Zrodio: Industrial Air Pollution Control Market in Australia
10.5% NOX (Frost&Sullivan)

11.4%



Koszty zanieczyszczen powietrza ?!

Wedtug szacunkow WHO
rocznie az 7 miliondw ludzi na
Swiecie umiera przedwczesnie
W ZwigzKu z

zanleczyszczeniem powietrza.

W samym 2010 roku w Europie
byto to okoto 600 000 ludzi.
To 1/8 wszystkich zgonow!

Ekonomiczne

koszty Smierci
Polakow zwigzane

Z zanleczyszczeniem
powietrza zdaniem
WHO stanowity

w 2010 roku blisko
13 % PKB

To wiecej, niz kosztuje nas program 500+

Tyle zdaniem WHO

kosztuje Polske

rocznie problem

zanieczyszczenia
owietrza w naszym
raju

Europejskie gospodarki kazdego roku ponoszg

koszt ok 1,6 bilionow dolarow z tytutu chorob |

przedwczesnych smierci obywatel




Przemyst MUSI spetniac surowe przepisy dotyczagce
ochrony srodowiska
Duze kary za nieprzestrzeganie

1. Az do 500k EUR/ rok — wysokos$¢ kar

Jesli przepisy NIE s3g spetnione...

2. Zamkniecie Zakiadu produkcyjnego




Model dziatania

Model biznesowy Spotki zaktada swiadczenie kompleksowych ustug w zakresie ,ochrony
powietrza” w tym:

analiz laboratoryjnych | przemystowych,

projektowania instalacji, przenoszenia skali oraz poprawne] eksploatacji przemystowych instalacji w tym bioreaktorow,
optymalizacji pracujgcych w przemysle instalacji,

mozliwosci opracowania zatozen | projektu technologicznego procesOw 0czyszczania oraz biooczyszczania gazow w
bioreaktorach pod wybrang instalacje,

wybor | adaptacje mikroorganizmow do wybranego zanieczyszczenia.

Sztandarowym produktem sg

Kompaktowe Bioreaktory Trojfazowe (KBT)
do biooczyszczania powietrza.




Unikalna technologia

Bioreaktor trojfazowy - instalacja
do oczyszczania powietrza,
wykorzystujgca bakterie zywigce
sie lotnymi zwigzkami
organicznymi (LZO).
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Niedoceniane Mikroorganizmy

Wykorzystywane drobnoustroje do biodegradacii
zanieczyszczen pochodzg ze srodowiska

naturalnego lub z wtasnej hodowli czystych kultur
bakteril.

Bioreaktory stwarzajg bakteriom optymalne warunki

rozwoju, aby przyspieszac procesy zachodzgce w
srodowisku w sposob naturalny | zmaksymalizowac
biodegradacje LZO.




Korzysci dla odbiorcow

* Niskie koszty operacyjne prowadzenia procesu

* Najbardziej konkurencyjny z dostepnych na rynku stosunek
ceny do efektywnosci oczyszczania

* Niskie zuzycie energii

 Woysoka trwatosc¢ instalacji

* Niskie koszty obstugi ze wzgledu na wysoki stopien
automatyzacji procesu

e Staty monitoring on-line parametrow procesu biodegradacji
LZO

* Brak optat z tytutu emisji CO, i NOx

* Brak zagrozenia wybuchem.
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Przewagi konkurencyjne

Niska temperatura przeprowadzania procesu biodegradacji
(30°C)

Niskie cisnienie przeprowadzania procesu

Brak koniecznosci stosowania katalizatoréw

Brak drugorzednych zanieczyszczen

Dtugi okres zycia instalacji

Petna automatyzacja

Wysoki stopnien redukcji zanieczyszczen

Wysoka efektywnosc¢ ekologiczna

Brak emisji CO, i NO,.




iInwentyka

Technologie klasyczne:
spalanie, adsorpcja Iitp..
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BIOOCZYSZCZANIE

OBECNIE STOSOWANE

Ryzyko eksplozjl vBEZPIECZNE X  WYSOKIE
Optaty emisyjne v BRAK X  WYSOKIE
(NOy, CO,)
Energochtonnosé v NISKA X BARDZO WYSOKA
Koszty operacyjne v'NISKIE X WYSOKIE
Odpady przemystowe VBRAK X WYSTEPUJA




<

inwentyka

v BRAK EMISJI

VS

Koszty Operacyjne oczyszczania powietrza z LZO/odorow

Spalanie

Combustion
exhaust gases

Gas containing VOCs

I

Fresh air

e S —

Mixing unit  Blower 4. o through boiler

-2 million €/ rok
- NOx & CO, EMISJA



Porownanie dostepnych technologii utylizacji LZO

Przeptyw powietrza m*/h

1000,000
100,000
10,000
Adsorpcja z
regeneracjy
1,000
100

0,1 1 10 100
Stezenie zanieczyszczen g/m’



Techniki BAT dla ograniczania emisji VOC | substancji

nieorganicznych z gazow odpadowych

(Praca zespotowa na zamowienie Ministerstwa Srodowiska, 2005).

Dezyseezanie biologiczne

Dopalanie termicene

Dopalame katalitvezne

Hilmik gazowykociol parowy

Fasada dzalama

Lakres stosowania

Ograniczenia

Fudyeie
energiimaterialiw

Efekty uboczne

ﬂugr.uda-;;lja I:riulug_;i-;.'ma przee
mil-'.r[mrg:anizmj-.'

Lsivwame mskich stezen
zamecEvszezen rozpuszezalnyeh w
wodze: MH;, aminy, weelowodory,
H,5, toluen, styren, odory.

Patrz roadzal ./ M mag
zastosowania do gazow o s1lme
zmicnnych stezemach, NHy moize
yrac problemy . Mooz, deszez
g lemperatury zewnglrense
ga material filtre
wiaaca 1 nawilEznaca)

Waoda (w
Chemikaha (poidzywki 1 regulatory
pH). Energia < 1EWh 1000Mm™,
Spadek cismema 0 2-2kPa
Skladovwame matenala hltra. 5ack =
woyvmvwania 0 nawilzama, Emisja
odoriw z wymywama 1 nawilEania.

Utlemamie tlenem z powietrza po
podwyzszenin lemperatury powyas)
lemperatury samozaplonu.

Ermusje ze wszyvsthach zrodel VO,
My bardzie) odpowiedma dla
wvEszveh stezen VO 1 koncowego
umieszkodlivaama substane)s
1icbermecznyeh.
Przeplyw do okolo B6HMHINmM .
Lakres temperatur B00- 10007, dla
substanc) mchezpiccznych Y8 0-
2O00C, WO -<25% dalng) granicy
Spchowose.

Paliw®
podirzymywana spalama. Encrea 3-
BkWh/1000Nm”, Spadek cisnienia 1-
AkPa.

CO 1 MO w gazach odlotowwveh
Lawartosc chlom 1 sk wymaga
dodatkowego oczyszezama spalin. W

la rozruchu 1

warunkach optyvmalnyech dioksyny
EazwyCER] me stwarza)g problemosw.

Ultlemanme tlenem z powietrza
atmosfervemnego = wvkorzystaniem
katalhizatora dla obmzema temperatury
foin
Lakres zastosowan jak dla dopalana
lermucznego. MNie stosowad w
stosunku do zamieceyszezen
nicbezprecznveh. £ odzyskiem ciepla
luby bez.
Przephyw do okolo BHO00Nm /.
Lakres temperatur 300-53000C, WO

< 25% dolngy gramey wybuchowoscr.

Paliwo dla rozrechu
podiraymyvwania spalama. Energma 1-
2EWh/1000Nm” . Spadek cisnienia 1-
SkPa
Bard=o mska zawartose NO, w
spalinach {okalo 13mg/MNm™),
Lawartose chlom 1 siark wymaga
dodatkowego oczyszczama spalin
Dhoksyny zazwyeza) me sthwarza)g
roblemdw

Spalame gazu odpadowego dla
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Strumenie gazdw odpowiedme dla
stlmbkdw gazowwch, w dalsze) cagso
cigen technologicznego generator
clektryvezny.

Stosunkowo mska temperatura
spalama, Oeramcazema ze wagledo na
sklad gazn jesh zawiera substancye
korozynge lub prekursory

Lgczone z kotlem parowym dla

produke pary.

Miska temperatura spalama z misks
cmis g NOy, OO w spalinach

redukowane na katalizalorze

Chiiagana sprawnosc [%e] | VOO 5= VIO w5ay WO G-y
Subsl. nicorganiczne Bll-55 O b
Crdory TG4 Odory  BO-GS
TOLC | -4
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Oszczednosc

Koszty w tys. PLN

Porownanie kosztow w rachunku ciggtym
dla roznych technologii utylizacji LZO

biotechnologia

spalanie katalityczne

== adsorpcja

Dane dla natezenia
przeptywu 20 000

0 1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 m3/hi stezenia LZO 1

Czas eksploatacji w latach g/m?
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KBT — skala przemystowa
KBT Laboratoryjna skala TRL IV ~ KBT skala techniczna Podczas budowy

KBT — skala przemystowa
—|lakiernia automotive




Innowacyjna technologia KBT
w Przemysle lakierniczym (2019)




Stanowisko badawcze na terenie Qczyszczalni
sciekow ,,Klimzowiec”

inwentyka

Rys. 4. Lokalizacja pilotazowej Instalacji KBT do Rys. 5. Instalacja KBT do biooczyszczania powietrza z
biooczyszczania powietrza na terenie Oczyszczalni odorow, skala pilotazowa
Sciekow ,Klimzowiec”



Nasza oferta

Jestesmy zainteresowani mozliwoscig nawigzywania kontaktow i wspotpracy z odbiorcami i
zaoferowania im rozwigzania technologicznego o bezkonkurencyjnej efektywnosci
ekonomiczne| 1 ekologiczne].

Uwzgledniamy rodzaj | parametry zanieczyszczen powstajgcych w procesach
produkcyjnych oraz wkomponowanie instalacji do istniejgce] zabudowy zaktadu.

UWAGAI!!T

Istnieje mozliwosC pozyskania srodkow z dotacji (m.in. POIR), ktore umozliwig
iImplementacje nasze] innowacyjnej technologii obnizajac jej koszt

. Jestesmy w stanie zorganizowac prezentacje - pokaz dzialajgcej naszej instalacji

. Jestesmy wstanie udostepnic/wypozyczyc instalacje testowg /pilotazowa
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